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Dichtring, die beide am ersten der beiden Teile so festlegbar sind, daB sie mit einer zylindrisch 
konturierten Fuhrungs- bzw. Dichtflache am zweiten Teil verschieblich anliegen, und mit einem eine 
statische Dichtfunktion zwischen dem ersten Dichtring und dem diesen tragenden ersten Teil 
ausubenden, gummielastisch nachgiebigen zweiten Dichtring, der konzentrisch zu dem ersten 
Dichtring angeordnet ist und an dessen der Dichtflache radial entgegengesetzten Umfangsflache 
anliegt, dadurch gekennzeichnet, daB der Fuhrungsring (13) und der erste Dichtring (14) uber 
einen axial zwischen ihnen ausgebildeten Verformungsbereich (26) zu einer einstuckigen 
hulsenahnlichen Baueinheit zusammengefaBt sind, wobei der Verformungsbereich (26) einen 
radialen Lageausgleich zwischen dem Fuhrungsring (13) und dem durch den zweiten Dichtring (15) 
nachgiebig hintergelegten ersten Dichtring (14) ermoglicht. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(54) Fuhrungs- und Dichtringkombination 

(S) Es wird eine Fuhrungs- und Dichtringkombination fur zwei 
axial verschieblich ineinander laufende Teile vorgeschlagen. 
Sie besitzt einen Fuhrungsring (13) und einen koaxial neben 
diesem angeordneten ersten Dichtrlng (14), die beide am 
ersten (1) der beiden Teile (1, 2) so festlegbar sind, dafc sie 
mit einer zylindrisch konturierten Fuhrungs- bzw. Dichtfla- 
che am zweiten Teil (2) verschieblich anliegen. Es ist ferner 
ein eine statische Dichtfunktion zwischen dem ersten Dicht- 
ring (14) und dem diesen tragenden ersten Teil (1) ausuben- 
dar, gummielastisch nachgiebiger zweiter Dichtring (15 
vorhanden, der konzentrisch zu dem ersten Dichtring (14) 
angeordnet ist und an dessen der Dichtflache (18) radial 
entgegengesetzten Umfangsflache (23) anliegt. Der Fuh- 
rungsring (13) und der erste Dichtring (14) sind uber einen 
axial zwischen ihnen ausgebildeten Verformungsbereich (26) 

*~ zu einer einstuckigen hulsenahnlichen Baueinheit zusam- 
mengefa&t, wobei der Verformungsbereich (26) einen radia- 
len Lageausgleich zwischen dem Fuhrungsring (13) und dem 

<© durch den zweiten Dichtring (15) nachgiebig hinterlegten 

O ersten Dichtring (14) ermogiicht. 
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Beschreibung Eine weitere Moglichkeit zur Bereitstellung des, Ver- 

formungsbereiches besteht darin, die betreffende Zone 
Die Erfindung betrifft eine Fuhrungs- und Dichtring- der den Fiihrungsring und den ersten Dichtring enthal- 
kombination fur zwei axial verschieblich ineinander lau- tenden hiilsenahnlichen Baueinheit mit einer im Ver- 
fende Teile, mit einem Fuhrungsring und einem koaxial 5 gleich zu den genannten Ringen reduzierten Wanddicke 
neben diesem angeordneten ersten Dichtring, die beide auszubilden. Hierzu kann die hfllsenahnliche Baueinheit 
am ersten der beiden Teile so festlegbar sind, daB sie mit radial auBen eine ringShnlich umlauf ende nutartige Ver- 
einer zylindrisch konturierten Fuhrungs- bzw. Dichtfla- tiefung aufweisen. Bei einem Langsschnitt durch die hul- 
che am zweiten Teil verschieblich anliegen, und mit ei- senahnliche Baueinheit mit einer sich radial und axial 
nem eine statische Dichtfunktion zwischen dem ersten 10 erstreckenden Schnittebene stellt sich der Verfor- 
Dichtring und dem diesen tragenden ersten Teil aus- mungsbereich praktisch als stegartige Oberbruckung ei- 
ubenden, gummielastisch nachgiebigen zweiten Dicht- nes zwischen den beiden Ringen vorhandenen Zwi- 
ring, der konzentrisch zu dem ersten Dichtring angeord- schenraumes dar. 

net ist und an dessen der Dichtflache radial entgegenge- Eine optimale Entkopplung zwischen den beiden Rin- 
setzten Umfangsflache anliegt 15 gen ergibt sich, wenn der Verformungsbereich film- 

Derartige, sich aus einem Fuhrungsring und zwei oderfolienartigdunnausgebildetist 
Dichtringen zusammensetzende Anordnungen werden Der Verformungsbereich kann in Umfangsrichtung 
bisher vor allem bei pneumatisch betriebenen Arbeits- der hulsen&hnlichen Baueinheit ununterbrochen ge- 
zylindern eingesetzt, um den das erste Teil bildenden schlossen sein. Es ist allerdings auch moglich, ihn mit 
Kolben bezuglich dem das zweite Teil bildenden Zylin- 20 radialen Durchbrechungen zu versehen, so daB sich ein- 
derrohr sowohl abzudichten als auch zu fuhren. Der zelne entlang des Umfanges der hQlsenahnlichen Bau- 
Fuhrungsring umschlieBt den Kolben fest und gewahr- einheit verteilt angeordnete stegartige Verbindungs- 
leistet eine exakte Verschiebefuhrung des Kolbens. Der briicken zwischen den beiden einstuckig miteinander 
erste Dichtring steht unter radialer Vorspannung durch verbundenen Ringen ergeben. 

den im Vergleich zu ihm aus weicherem Material beste- 25 Bevorzugt bestehen der Fuhrungsring und der erste 
henden zweiten Dichtring und wird mit seiner Dichtfla- Dichtring aus einem einheitlichen Kunststoffwerkstoff, 
che in dynamischen Dichtkontakt mit der vom Zylinder- der harter ist als der Werkstoff des zweiten Dichtringes, 
rohr gebildeten Gegenflache gedriickt Der regelmaBig so daB im dynamischen Kontaktbereich mit dem zwei- 
in einer Nut des Kolbens einsitzende zweite Dichtring ten Teil mdglichst wenig VerschleiB auftritt 
wirkt zugleich als rein statische Dichtung zwischen dem 30 Die Fuhrungs- und Dichtringkombination ist im Zu- 
ersten Dichtring und dem Kolben. Die Nachgiebigkeit sammenhang mit zwei beliebigen ineinander laufenden 
des zweiten Dichtringes gewahrleistet, daB der erste Teilen einsetzbar. Der bevorzugte Anwendungsbereich 
Dichtring stets in optimalem Dichtkontakt mit dem Zy- ist derjenige von Arbeitszylindern. Hier kann die Fun- 
linderrohr gehalten wird, selbst wenn sich zwischen dem rungs- und Dichtringkombination am Kolben festgelegt 
Kolben und dem Zylinderrohr toleranzbedingt geringe 35 sein und in Gleitkontakt mit dem Zylinderrohr stehen, 
Lageveranderung einstellen. oder sie kann am Zylindergehause insbesondere im Be- 

Obwohl funktionsmaBig uberzeugend, ist die bekann- reich eines Zylinderdeckels festgelegt sein, wobei sie 
te Fuhrungs- und Dichtringkombination vor allem we- letzteren durchsetzende Kolbenstange fiihrend und dy- 
gen der Teilevielf alt relativ aufwendig herzustellen und namisch dichtend umschlieBt 

zu montieren. Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, 40 Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beilie- 
die Herstellung und Montage unter Beibehaltung der genden Zeichnung naher erlautert Es zeigen im einzel- 
guten Dicht- und Fuhrungsfunktion zu vereinfachen. nen: 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Fuh- Fig. 1 eine bevorzugte Bauform der Fuhrungs- und 
rungsring und der erste Dichtring uber einen axial zwi- Dichtringkombination am Kolben eines Arbeitszylin- 
schen ihnen ausgebildeten Verformungsbereich zu einer 45 ders montiert zur Fuhrung und Abdichtung desselben 
einstuckigen hiilsenahnlichen Baueinheit zusammenge- bezuglich eines nur strichpunktiert angedeuteten Zylin- 
faBt sind, wobei der Verformungsbereich einen radialen derrohres, das Ganze im Langsschnitt mit einer sich 
Lageausgleich zwischen dem Fuhrungsring und dem axial und zugleich radial erstreckenden Schnittebene, 
durch den zweiten Dichtring nachgiebig hinterlegten Fig. 2 die Anordnung aus Fig. 1 im Querschnitt mit 
ersten Dichtring ermoglicht 50 einer radialen Schnittebene gemaB Linie II-II aus Fig. 1, 

Auf diese Weise sind der Fuhrungsring und der erste und 
Dichtring in einem einzigen Bauteil zusammengefaBt Fig. 3 und 4 eine radiale Draufsicht auf zwei weitere 
Um die Ringegleichwohl funktionsmaBig zuentkoppeln Bauvarianten der den Fuhrungsring und den ersten 
und weiterhin sowohl dem ersten Dichtring als auch Dichtring in sich vereinigenden hQlsenahnlichen Bauein- 
dem Fuhrungsring die ihm zugeschriebene Funktion un- 55 heit, jeweils verwendbar in einer der Fig. 1 und 2 ent- 
abhangig vom jeweils anderen Ring zu ermoglichen, ist sprechenden Weise und jeweils in einer Teildarstellung. 
axial zwischen den beiden Ringen ein die entsprechen- Aus Fig. 1 und 2 geht der Kolben 1 eines Arbeitszylin- 
den Freiheitsgrade gewahrleisten der Verformungsbe- ders hervor, der dazu ausersehen ist, in einem strich- 
reich vorgesehen. Da die Fuhrungs- und Dichtringkom- punktiert angeordneten Zylinderrohr 2 eine gemaB 
bination einschlieBlich des zweiten Dichtringes nun- 6 o Doppelpfeil 3 axial hin und her gehende Arbeitsbewe- 
mehr zwei Teile umfaBt, ist sowohl die Herstellung als gung auszufQhren. Der Kolben 1 kann mit einer Kolben- 
auch die Montage betrachtlich vereinfacht stange 9 verbunden sein. Die Axiaibewegung des Kol- 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in bens 1 wird dadurch hervorgerufen, daB in Bezug auf die 
den Unteranspriichen aufgef uhrt durch ihn im Zylinderrohr voneinander abgeteilten Ar- 

Die Nachgiebigkeit im Verformungsbereich kann bei- 65 beitsraume 4, 5 wahlweise fluidisches Druckmittel zu- 
spielsweise dadurch gewahrleistet werden, daB der be- und/oder abgefuhrt wird. Beim AusfQhrungsbeispiel 
treffende Bereich perforiert ist, so daB eine Material- handelt es sich insbesondere um ein pneumatisches 
schwachungvorliegt DruckmitteL 
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• Eine im radialen Zwischenbereich zwischen dem Kol- 
ben und dem Zylinderrohr 2 angeordnete Fuhrungs- 
und Dichtringkombination 6 sorgt dafur, da8 das vom 
Kolben 1 gebildete erste Teil 7 und das vom Zylinder- 
rohr 2 gebildete zweite Teil 8 mit Bezug zueinander 
exakt verschiebegefuhrt sind, und daB ferner uber den 
radialen Zwischenbereich kein Druckmittel zwischen 
den beiden Arbeitsraumen 4, 5 tiberstromt 

Die Fuhrungs- und Dichtringkombination 6 ist an 
dem vom Kolben 1 gebildeten ersten Teil 7 mit diesem 
axial mitbewegbar festgelegt Mit dem beim Ausfuh- 
rungsbeispiel vom Zylinderrohr 2 gebildeten zweiten 
Teil 8 steht sie bei Einnahme der Betriebsstellung in 
dynamischer Beruhrverbindung, so daB sie an selbigem 
entlanggleiten kann. 

Die beispielsgem&Be Fflhrungs- und Dichtringkombi- 
nation 6 besteht aus zwei funktionell zusammenwirken- 
den Bauteilen. Das erste Bauteil ist eine hulsenahnliche 
Baueinheit 12, die in sich einen Fuhrungsring 13 und 
einen ersten Dichtring 14 in einstuckiger Bauweise ver- 
einigt Das zweite Bauteil ist ein zweiter Dichtring 15, 
der bezuglich der hulsenahnlichen Baueinheit 12 separat 
ausgebildet ist AUe drei Ringe 13, 14, 15 sind koaxial 
zueinander angeordnet 

Die hulsenahnliche Baueinheit 12 ist im Bereich des 
radial nach auBen weisenden AuBenumfanges des Kol- 
bens 1 festgelegt Sie sitzt zweckmaBigerweise in einer 
dort vorgesehenen nutartigen Umfangsvertiefung 16 
des Kolbens 1, so daB sie axial fixiert ist 

Auch fiir sich allein gesehen haben die beiden den 
Fuhrungsring 13 und den ersten Dichtring 14 bildenden 
Abschnitte der hulsenahnlichen Baueinheit 12 zweck- 
maBigerweise bereits eine hulsenahnliche Gestalt, wo- 
bei die axiale Baulange des Fuhrungsringes 13 zweck- 
maBigerweise groBer ist als diejenige des ersten Dicht- 
ringes 14. 

Der Fuhrungsring 13 und der erste Dichtring 14 sind 
axial nebeneinander angeordnet Im betriebsbereiten 
Zustand iiegen der Fuhrungsring 13 mit einer radial vom 
Kolben wegweisenden Fuhrungsflache 17 und der erste 
Dichtring 14 mit einer entsprechend ausgerichteten 
Dichtflache 18 an der Innenflache 22 des Zylinderrohres 
2 gieitfahig an. 

Der zweite Dichtring 15 liegt konzentrisch zum er- 
sten Dichtring 14 radial innerhalb diesem. Mit seinem 
radial nach auBen weisenden Umfangsabschnitt liegt er 
an der der Dichtflache 18 radial entgegengesetzten in- 
neren Umfangsflache 23 des ersten Dichtringes 14 aa 
Mit seinem vom ersten Dichtring 14 abgewandten und 
vorliegend nach radial innen weisenden Flachenab- 
schnitt liegt der zweite Dichtring 15 an einer Gegenfla- 
che 24 des ersten Teils 7 an, bei der es sich vorliegend 
urn die Grundflache einer den zweiten Dichtring 15 auf- 
nehmenden ringformigen und nutartigen Umfangsver- 
tiefung 25 des ersten Teils 7 handelt die den zweiten 
Dichtring 15 aufnimmt 

Der dynamische Dichtkontakt zwischen der Dichtfla- 
che 18 und der Innenflache 22, sowie die statischen 
Dichtkontakte zwischen dem zweiten Dichtring 15 und 
einerseits der inneren Umfangsflache 23 und anderer- 
seits der Gegenflache 24 bewirkt die Abdichtung zwi- 
schen dem Kolben 1 und dem Zylinderrohr 2. 

Urn den VerschleiB so gering wie moglich zu halten, 
besteht der erste Dichtring 14 aus relativ hartem, ver- 
schleiBfestem Kunststoffmaterial, beispielsweise einem 
Polytetrafluorethylen-Kunststoff. Der zweite Dichtring 
15 hingegen, der ausschlieBlich statische Dichtfunktion 
hat besteht aus Kunststoffmaterial mit gummielastisch 
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nachgiebigen Eigenschaften, wobei insbesondere EJa- 
stomermaterial zum Einsatz kommt Die einzelnenTeile 
sind zweckmaBigerweise so aufeinander abgestimmt, 
daB der zweite Dichtring 15 zumindest in der Betriebs- 
stellung, wenn der Kolben 1 in das Zylinderrohr 2 einge- 
steckt ist, unter Vermittlung des ersten Dichtringes 14 
geringfugig radial zusammengedruckt ist Aufgrund der 
Elastizitat des zweiten Dichtringes 15 steht der erste 
Dichtring 14 somit standig unter radialer Vorspannung 
in Richtung der Innenflache 22. Dies gewahrleistet eine 
stetige Einhaltung eines ausreichend intensiven Dicht- 
kontaktes zwischen den Dichtringen 14, 15 und den bei- 
den gegeneinander abzudichtenden Teilen 7,8. 

Der Fuhrungsring 13 sollte moglichst spielarm zwi- 
schen den beiden Teilen 7, 8 angeordnet sein, damit 
zwischen letzteren kein relevantes Querbewegungsspiel 
vorliegt Um dem einstuckig mit dem Fuhrungsring 13 
ausgebildeten ersten Dichtring 14 gleichwohl die fur 
seine Funktion notwendige radiale Beweglichkeit zu be- 
lassen, ist der Verbindungsbereich zwischen diesen bei- 
den Ringen als Verfonnungsbereich 26 gestaltet, der 
einen eventuell erforderlichen radialen Lageausgleich 
innerhalb der hulsenahnlichen Baueinheit 12 zwischen 
den den Fuhrungsring 13 und den ersten Dichtring 14 
bildenden Abschnitten ermoglicht 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 ist der 
Verfonnungsbereich 26 von einem hohlzyiindrischen 
Abschnitt 28 der hulsenahnlichen Bauheit 12 gebildet, 
der im Vergleich zur radialen Wanddicke des Fuhrungs- 
ringes 13 und des ersten Dichtringes 14 eine erheblich 
geringere Wanddicke aufweist Beispielsgem&B ist im 
betreffenden Bereich von radial auBen her eine umlau- 
fende nutartige Vertiefung 27 in die hulsenahnliche Bau- 
einheit 12 eingebracht so daB nur noch der besagte 
dunne Abschnitt 28 vorliegt. Die Vertiefung 27 kann 
mechanisch eingebracht werden, aber auch spanlos 
durch unmittelbares Einformen, wenn die hulsenahnli- 
che Baueinheit 12 als SpritzguBteil hergestellt wird. 

Es ist von Vorteil, wenn die hulsenahnliche Baueinheit 
12 radial innen eine zylindrische, uber die gesamte axiale 
Erstreckung unabgesetzte Umfangsflache 29 besitzt 
wie dies aus Fig. 1 hervorgeht Der den Verfonnungsbe- 
reich 26 bestimmende Abschnitt 28 der Baueinheit 12 
befindet sich in diesem Falle in unmitteibare Nahe des 
die hQlsenahnliche Baueinheit 12 tragenden ersten Teils 
7. 

Eine optimale funktionsmaBige Entkoppelung von 
Fuhrungsring 13 und erstem Dichtring 14, die eine unab- 
hangige Funktion des jeweiligen Elementes gewahrlei- 
stet, wird beim Ausfuhrungsbeispiel insbesondere auch 
dadurch garantiert, daB der den Fuhrungsring 13 und 
den ersten Dichtring 14 verbindende und den Verfor- 
mungsbereich 26 bildende Abschnitt 28 film- oder fo- 
lienartig dunn ausgebildet ist Somit kann sich der erste 
Dichtring 14 radial bezuglich dem Fuhrungsring 13 be- 
wegen und ist gleichwohl Bestandteil der einheitlich 
handhabbaren hulsenahnlichen Baueinheit 12 

Der Verfonnungsbereich 26 ist beim Ausfuhrungsbei- 
spiel gemaB Fig. 1 und 2 entlang seines gesamten Um- 
fanges geschlossen, wobei die gesamte hulsenahnliche 
Baueinheit 12 zweckmaBigerweise ein durchbrechungs- 
loses Teil darstellt Die in Fig. 3 gezeigte Bauvariante 
macht allerdings deutlich, daB der dunnwandige Verfor- 
mungsbereich 26 bzw. der zugeordnete Abschnitt 28 
durchaus auch radiale Durchbrechungen 33 aufweisen 
kann, die mit Bezug zur Langsachse 34 in Umfangsrich- 
tung des Verformungsbereiches 26 mit Abstand aufein- 
anderfolgend angeordnet sind, so daB sich dazwischen 
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einzeine stegartige Verbindungsbrucken 35 ergeben. 
Bei einer derartigen Bauform ergibt sich eine besonders 
flexible Verbindung der einzelnen Ringabschnitte der 
hulsenahnlichen Baueinheit 12 

ZweckmaBigerweise wird man fiir die hulsenahnliche < 
Baueinheit 12 insgesamt einen einheitlichen Werkstoff 
verwenden, wobei ein Kunststoffwerkstoff bevorzugt 
wird. In diesem Falle ist der zur Fuhrung verwendete 
Werkstoff mit dem zur dynamischen Abdichtung ver- 
wendeten Werkstoff identisch. Die Herstellung der hul- k 
senahniichen Baueinheit 12 ist hierbei besonders ein- 
fach. 

Als zweiter Dichtring 15 kommt ZweckmaBigerweise 
ein solcher mit balliger Querschnittskontur zum Einsatz. 
Beim Ausfuhrungsbeispiel ist ein O-Ring vorgesehen. 15 

Es kann zweckmaBig sein, den ersten Dichtring 14 mit 
einer groBeren Wanddicke als derjenigen des FQhrungs- 
ringes 13 zu versehen. In diesem, Falle wird der erste 
Dichtring 14 im ineinander eingeschobenen Zustand der 
beiden Teile 7, 8 radial in Richtung des ihn beaufschla- 20 
genden zweiten Dichtringes 15 verlagert oder verformt, 
so daB die Dichtflache 18 in Axialrichtung mit der Fuh- 
rungsflache 17 fluchtet 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Variante hat die hulsen- 
ahnliche Baueinheit 12 fiber ihre gesamte axiale Lange 25 
eine zumindest im wesentlichen konstante Wanddicke. 
Der Verformungsbereich 26 ist dadurch gekennzeich- 
net, daB ein einen Langenabschnitt der hulsenahnlichen 
Baueinheit 12 einnehmender Bereich derselben entlang 
des gesamten Umfanges mit einer Vielzahl von radialen 30 
Durchbrechungen 37 versehen ist, so daB man von ei- 
nem perforierten Bereich sprechen kann. Durch die Per- 
foration wird die Steifigkeit der Verbindung zwischen 
den beiden den ersten Dichtring 14 und den Fiihrungs- 
ring 13 bildenden Abschnitten der hulsenahnlichen Bau- 35 
einheit 12 reduziert, was die benotigten Bewegungsfrei- 
heitsgrade schafft 

Es versteht sich, daB die erfindungsgemaBe Fuhrungs- 
und Dichtringkombination 6 bei jedweder Kombination 
zweier ineinanderlaufender Teile verwendbar ist Sie 40 
eignet sich insbesondere auch zur Fuhrung der Kolben- 
stange eines Arbeitszylinders in dem Bereich, in dem sie 
das Gehause des Arbeitszylinders durchdringt, wobei 
der Durchdringungsbereich gleichzeitig abgedichtet 
wird. In diesem Falle wird man die Fiihrungs- und Dicht- 45 
ringkombination 6 allerdings gehausefest anordnen, so 
daB die Ffihrungsflache 17 und die Dichtflache 18 mit 
der Kolbenstange in Verschiebekontakt steht Der 
zweite Dichtring 15 ware hierbei so angeordnet, daB er 
den ersten Dichtring 14 nicht wie beim Ausfuhrungsbei- 50 
spiel gemaB Fig. 1 und 2 von radial innen her, sondern 
von radial auBen her beaufschlagt 

Die Montage der hulsenahnlichen Baueinheit 12 an 
dem es tragenden ersten Teil 7 wird ZweckmaBigerwei- 
se dadurch erleichtert, daB man M6glichkeiten vorsieht, 55 
um die die Baueinheit 12 aufnehmende Umfangsvertie- 
fung 16 vorubergehend axial zu offnen. Dies geschieht 
im Falle eines von einem Kolben 1 gebildeten ersten 
Teils 7 ZweckmaBigerweise dadurch, daB man den Kol- 
ben mehrteilig mit einer rechtwinkelig zur Langsachse eo 
34 verlaufenden Teilungsebene ausbildet Selbige legt 
man dabei ZweckmaBigerweise in den radial neben dem 
Verformungsbereich 26 iiegenden Kdlbenbereich, so 
daB der Verformungsbereich 26 auch eventuelle Monta- 
getoleranzen zwischen den beiden Kolbenteilen aus- 65 
gleichen kann. 

Insbesondere derjenige Langenabschnitt der hulsen- 
ahnlichen Baueinheit 12, der den Fuhrungsring 13 bildet, 
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kann geschlitzt ausgefuhrt sein, wobei der Schlitz axial 
verlauft oder zumindest eine axial Erstreckungskompo- 
nente aufweist Auf diese Weise kann eine selbsttatigte 
Anpassung an die Durchmesser der beiden Teile 7, 8 
erfolgen. 

ZusammengefaBt kann festgehalten werden, daB in 
der hulsenahnlichen Baueinheit 12 sowohl eine Fuh- 
rungs- bzw. Lagerungsfunktion als auch eine dynami- 
sche Dichtfunktion integriert ist Axial zwischen den 
beiden der entsprechenden Funktion zugeordnete Ring- 
abschnitten befindet sich ein Verformungsbereich 26, 
der ZweckmaBigerweise weder eine Fuhrungsfunktion 
noch eine Dichtfunktion hat, und der die beiden-Ringab- 
schnitte einstuckig miteinander derart verbindet, daB 
selbige weitgehend unabhangig voneinander der ihnen 
zugedachten Aufgabe nachgehen kdnnen. Ohne Einge- 
hung funktioneller Nachteile ergibt sich somit eine Ver- 
ringerung der Teilevielfalt bei einfacher Herstellung. 
Auch die Montage ist vereinf acht, da die ortliche Zuord- 
nung zwischen dem Fuhrungsring 13 und dem ersten 
Dichtring 14 fest vorgegeben ist und somit beide Funk- 
tionsteile in stets korrekter Zuordnung montierbar sind. 

Patentanspruche 

1. Fuhrungs- und Dichtringkombination fiir zwei 
axial verschieblich ineinander laufende Teile, mit 
einem Fuhrungsring und einem koaxial neben die- 
sem angeordneten ersten Dichtring, die beide am 
ersten der beiden Teile so festlegbar sind, daB sie 
mit einer zylindrisch konturierten Fuhrungs- bzw. 
Dichtflache am zweiten Teil verschieblich anliegen, 
und mit einem eine statische Dichtfunktion zwi- 
schen dem ersten Dichtring und dem diesen tragen- 
den ersten Teil ausflbenden, gummielastisch nach- 
giebigen zweiten Dichtring, der konzentrisch zu 
dem ersten Dichtring angeordnet ist und an dessen 
der Dichtflache radial entgegengesetzten Um- 
fangsflache anliegt, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Fuhrungsring (13) und der erste Dichtring (14) 
uber einen axial zwischen ihnen ausgebildeten Ver- 
formungsbereich (26) zu einer einstuckigen hulsen- 
ahnlichen Baueinheit ZusammengefaBt sind, wobei 
der Verformungsbereich (26) einen radialen Lage- 
ausgleich zwischen dem Fuhrungsring (13) und dem 
durch den zweiten Dichtring (15) nachgiebig hinter- 
gelegten ersten Dichtring (14) ermdglicht 

2. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Verfor- 
mungsbereich (26) von einem mit entlang des Um- 
fanges der hulsenahnlichen Baueinheit (12) verteii- 
ten Durchbrechungen versehenen perforierten Be- 
reich (36) der hulsenahnlichen Baueinheit (12) ge- 
bildetist 

3. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Verformungsbereich (26) von einem ringformigen 
oder hohlzylindrischen Abschnitt (28) der hulsen- 
ahnlichen Baueinheit (12) gebildet ist, der im Ver- 
gleich zum Fuhrungsring (13) und zum ersten 
Dichtring (14) eine geringere radiale Wanddicke 
aufweist 

4. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die hulsen- 
ahnliche Baueinheit (12) zur Bildung des Verfor- 
mungsbereiches (26) an der dem zweiten Dichtring 
(15) entgegengesetzten radialen Umfangsfiache ei- 
ne umlaufende nutartige Vertief ung (27) aufweist 
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5. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verformungsbereich (26) film- oder 
folienartigausgebildetist. . 

6. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 5 
nem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verformungsbereich (26) radiale 
Durchbrechungen (33) aufweist, so daB sich einzel- 
ne, entlang deines Umfanges verteilt angeordnete 
stegartige Verbindungsbrucken (35) ergeben. 10 

7. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wanddicke des ersten Dichtringes (14) 
groBer ist als diejenige des Fuhrungsringes. 

8. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 15 
nem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die dem zweiten Dichtring (15) radial zuge- 
wandte Umfangsflache (29) der hulsenahnlichen 
Baueinheit (12) zylindrisch und in Axialrichtung un- 
abgestuft ausgebildet ist m 20 

9. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die hiilsenahnliche Baueinheit (12) aus ein- 
heitiichem Kunststoffwerkstoff besteht und Harter 
ist als der zweite Dichtring (15). 25 

10. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB der zweite Dichtring (15) eine ballige 
Querschnittskontur aufweist und insbesondere ein 
O-Ringist . 30 

11. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB das erste Teil (7) vom Kolben (1) und das 
zweite Teil (8) vom Zylinderrohr (2) eines fluidisch 
und insbesondere pneumatisch betreibbaren Ar- 35 
beitszylindersgebildetist m 

12. Fuhrungs- und Dichtringkombination nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeich- 
net, daB das erste Teil vom Gehause und dabei 
insbesondere von einem Zylinderdeckel und das 40 
zweite Teil von einer Kolbenstange eines fluidisch 
und insbesondere pneumatisch betreibbaren Ar- 
beitszylinders gebildet ist 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 45 
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